REGENERACJA RUR BETONOWYCH LUB STALOWYCH

technologia z zastosowaniem materiatéw firmy Pusz

OPIS SYSTEMU

System obejmuje catoksztatt prac zwigzanych z regeneracjg wewnetrznej powierzchni rur betonowych lub
stalowych, z zastosowaniem materiatdbw produkowanych przez firme Pusz. Technologia pozwala na
naprawe istniejgcych rurociggoéw, bez potrzeby wymiany wymiany rur, ktére na skutek przesytu ptynéw z
duzg zawartoscig czgstek statych ulegly zuzyciu. Prace podzielono na etapy z opisem mozliwych do
zastosowania produktéw.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Wewnetrzng powierzchnie rur stalowych nalezy oczysci¢ z rdzy przez poddanie jej obrébce strumieniowo—
sciernej. Gwarantuje ona, dzieki dziataniu strumienia $cierniwa wyrzucanego w kierunku oczyszczanej
powierzchni za pomocg sprezonego powietrza, wody lub sity odsrodkowej, najbardziej optymalne
przygotowanie powierzchni do malowania. Powierzchnie zbrojenia nalezy oczysci¢ do stopnia Sa 2 2 (wg
PN — ISO 8501 — 1:1996). W zwigzku z duzym ogdinym zapyleniem powierzchni, obecnoscig luznych
Ziaren $cierniwa i ziaren wbitych, szczegodlnie po czyszczeniu granulatem szlaki pomiedziowej nalezy
przewidzie¢ i uwzgledni¢ niezbedne doczyszczanie, ktére mozna przeprowadzi¢ poprzez np.
przedmuchiwanie sprezonym powietrzem.

Przygotowanie wewnetrznej powierzchni rur betonowych do naprawy polega na usunieciu stabego i
zniszczonego betonu za pomocg zbijaka lub hydrodynamicznie. Dobra przyczepnos¢ do naprawianej
powierzchni jest uzyskiwana przez jej wtasciwe uszorstnienie tj. wgtebienia powinny by¢ nie mniejsze niz 5
mm a odlegtosci miedzy nimi min. 1,5 cm. Wytrzymato$¢ podtoza badana metoda ,pull-off’ powinna
wynosi¢ co najmniej 1,0 MPa a powierzchnia betonu powinna by¢ czysta, wolna od luznych frakgiji, oleju i
powtok malarskich lub bitumicznych. W przypadku wystepowania mleczka cementowego, nalezy je usungé
przez piaskowanie. Odkryte prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z rdzy przez piaskowanie a ubytki zbrojenia
uzupetni¢ dodatkowymi pretami. Prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢ preparatem BARRAFER. Tak
przygotowywang powierzchnie nalezy odpyli¢ stosujgc sprezone powietrze. Powierzchnie mozna zmy¢
woda. Nalezy zwrécié uwage, aby woda nie zalegata i byta usunieta z zagtebien, a powierzchnia byta
matowo-wilgotna.

Na tak przygotowang powierzchnig nalezy nanies¢ warstwe sczepng BARRAFER Il

WYKONANIE WARSTWY SCZEPNEJ

BARRAFER Il jest bezrozpuszczalnikowg powlokg na bazie zywic epoksydowych. Charakteryzuje sie
doskonatg przyczepnoscig do wszelkich powierzchni mineralnych oraz stali. Odznacza sie wysoka
odpornoscig chemiczng, w szczegdlnosci na dziatanie olejéw, produktéw ropopochodnych, rozciehczonych
kwaséw i zasad, soli oraz sciekow komunalnych.

Produkt sktada sie z dwusktadnikowego systemu zywic epoksydowych, starannie dobranych wypetniaczy
oraz substancji modyfikujgcych. Uzyskana powtoka jest sztywna, odznacza sie doskonalg
mrozoodpornoscig a po stwardnieniu jest materiatem nieprzesigkliwym. Produkt dostarczany jest w
zestawie, w sktad ktérego wchodzg dwa sktadniki ptynne, ktére po wymieszaniu nalezy naktadac przy
uzyciu watka, pedzla lub odpowiedniego urzadzenia do bezpowietrznego natryskiwania. Swiezo
naniesiong powtoke obsypa¢ suszonym kruszywem kwarcowym o uziarnieniu 0,5-2 mm pojedynczg
warstwg, bez nadmiaru. Po 24 godzinach, w 20°C, mozna przystgpi¢ do aplikacji zaprawy trudnoscieralne;.

Czas schnigcia warstwy sczepnej zalezy od temperatury, wilgotnosci i ruchu powietrza. Temperatura
otoczenia, podfoza oraz produktu nie moze by¢ nizsza niz 5°C a wilgotno$¢ ponizej 80%, przy czym
temperatura podioza powinna byé wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Swiezg aplikacje
nalezy zabezpieczy¢ przed ogrzaniem przez stonce.



W przypadku wysokich temperatur aplikacja powinna by¢é wykonana w porze wieczorowej. Nie nalezy
prowadzi¢ prac podczas opaddéw atmosferycznych. Pielegnacje $wiezo natozonej powitoki prowadzié¢
poprzez jej zabezpieczenie przed deszczem (wodg), promieniowaniem stonecznym i mrozem.

RYS 1. Przyktad zastosowania materiatow firmy Pusz — rura betonowa z warstwg sczepng BARRAFER I
i wyprawg trudnoscieralng REPACO TIKSOTROPOWE TRUDNOSCIERALNE

1 — rura betonowa

2 — BARRAFER Il

3 — posypka z piasku 0,5-2 mm
4 — zaprawa trudnoscieralna
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APLIKACJA WARSTWY TRUDNOSCIERALNEJ

Nalezy zastosowaé polimerowo-cementowg zaprawe REPACO TIKSOTROPOWE TRUDNOSCIERALNE
lub REPACO DO WYLEWANIA TRUDNOSCIERALNE, gotowg do stosowania po zmieszaniu z wodg w
odpowiedniej proporcji. Materiaty te odznaczajg sie szybkim przyrostem wytrzymatosci oraz bardzo dobrg
przyczepnoécig do starego betonu i stali. Zaprawy sg bezskurczowe tzn. wykazujg skurcz bliski zeru, w
przecietnych warunkach pielegnacji. Charakteryzujg sie doskonatg mrozoodpornoscig oraz wysokg
odpornoscig na destrukcyjne dziatania Srodkéw odladzajgcych. Po stwardnieniu sg materiatem
nieprzesigkliwym i odpornym na agresywne dziatanie srodowiska.

Zaprawy, dzieki wysokiej zawartosci kruszyw trudnoscieralnych tj. czgstek korundu oraz karbokorundu,
charakteryzujg sie wysokg odpornoscig na Scieranie i erozje.

W przypadku naprawy catej powierzchni wewnetrznej rury nalezy zastosowaé REPACO TIKSOTROPOWE
TRUDNOSCIERALNE, zaprawe do natryskiwania mechanicznego lub narzutu recznego.

Jezeli zniszczona jest tylko spodnia cze$¢ rurociggu nalezy zastosowaé szalunki i uzy¢ REPACO DO
WYLEWANIA TRUDNOSCIERALNE, zaprawe rozlewng i samoodpowietrzajgca sie.

Po wymieszaniu zaprawy z wodg mozna naktadac jg przez natrysk, za pomocg narzutu recznego z kielni
lub wylaé w szalunek (w zaleznosci od rodzaju). Po natozeniu zaprawy tiksotropowej powierzchnie
wyréwnuje sie drewniang fatg lub stalowg pacg. Zacieranie na gtadko wykonujemy stosujgc zacieraczki
metalowe lub z ggbki.

Zaprawy nalezy aplikowac przy minimalnej grubosci warstwy wynoszacej 1 cm. W przypadku gdy warstwa
jest grubsza niz 2 cm nalezy dodatkowo zastosowa¢ siatke druciang zakotwiong w podtozu z drutu @ 3-4
mm, o boku oczka 6-8 cm.

Zbrojenie z siatki drucianej wykonuje sie tak, aby otulina siatki byta nie mniejsza niz 1 cm.



Zaprawy mozna stosowaé, gdy temperatura materiatu, podtoza i otoczenia wynosi od 5°C do 30°C. W
temperaturze ponizej 15°C przyrost wytrzymatosci jest bardzo powolny. Nie nalezy prowadzi¢ prac
podczas silnego wiatru i opadéw atmosferycznych.

Pielegnacje $wiezo natozonej warstwy naprawczej prowadzi¢ poprzez jej zabezpieczenie przed deszczem
(wodg), promieniowaniem stonecznym, wiatrem i mrozem.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Materiaty pakowane sg w worki papierowe z wkfadkg foliowg lub wiaderka. Powinny by¢ przewozone
krytymi srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je przed opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem i uszkodzeniem opakowan. Produkty nalezy sktadowaé w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach, w suchych, zadaszonych i ogrzewanych pomieszczeniach.

UWAGA
Niniejsza ulotka ma charakter informacyjny.
Szczegotowy opis, parametry, zakres i warunki stosowania
poszczegodlnych wyrobdw zawarte sg w kartach technicznych produktu.
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